DSAS

WIERTLA PELNOWEGLIKOWE DO SUPERSTOPOW
ZAROODPORNYCH (HRSA]

DIACEDGE A MITSUBISHI MATERIALS



DSAS

ZASTOSOWANIE

Udane wiercenie w materiatach HRSA stosowanych
w przemysle lotniczym wymaga spetnienia przez
narzedzie nastepujacych kryteriow:

¢ Niezawodnosc¢

¢ Stabilnosc¢ obrobki

¢ Wysoka jakosc¢ otworu
¢ Stabilnos¢ wymiaréow

Wiertta weglikowe typu DSAS umozliwiaja
uzyskanie wysokiej jakosci otwordw podczas
wiercenia w materiatach HRSA takich, jak stopy
kobaltowo-chromowe, Inconel i stopy na bazie
tytanu i niklu.

Wiertta DSAS mozna stosowac do wiercenia otworow
w czesciach silnikéw odrzutowych, turbin gazowych,
rakiet, samolotéw i komor spalania.

CHARAKTERYSTYKA

GATUNEK DP9020 DO OBROBKI STOPOW ZAROODPORNYCH
Twardy weglik spiekany ma wysoka odpornos¢ na Scieranie i pekniecia, zapewniajaca dtuga trwato$é narzedzia.

eeccccccccsscccccoe SPECJALNA LYS'NKA
Waska tysinka redukuje powierzchnie kontaktu i pozwala uniknac
tworzenia sie warstwy umocnionej przez zgniot podczas obrobki
stopdw zaroodpornych.

seeesseeeess. PROSTA KRAWEDZ SKRAWAJACA ZE SPECJALNYM
ZASZLIFOWANIEM

Wytrzymata, prosta krawedz skrawajaca ze specjalnym
zaszlifowaniem zapewnia stabilne formowanie widra i zapobiega
wykruszeniom krawedzi.
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ZALETY

STABILNA JAKOSC OTWORU
WYSOKA POWTARZALNOSC

BEZPIECZENSTWO PROCESU
DOKLADNOSC WIERCENIA

EEERE
Reiii i/

ASORTYMENT PRODUKTOW

WIERTLA GEOMETRIA CHWYTU

DSAS @3 mm-12mm 3 DIN6535HA

1. Dostepne sa wiertta calowe.




DSAS

POROWNANIE WYDAJNOSCI WIERCENIA

Materiat Inconel 718

Narzedzie DSAS0700X03S080

ap (mm) 12

Ve (m/min) 15

f (mm/obr) 0.10

Cleccie Emscgszj:n[ilum:ﬁ\]/;/netrzne
Obrabiarka Pionowe centrum obrobcze

©® NADWYMIAR OTWORU (pm)

10

5

-10
Po wywierceniu 60 otworéw
Materiat Inconel 718
Narzedzie DSAS0700X03S080
ap (mm) 10
Ve (m/min) 15
f (mm/obr) 0.10
1 0,
Chtodzenie Sl [.10 .
chtodzenie wewnetrzne

Obrabiarka Pionowe centrum obrébcze
OKRAGLOSC
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M : Gatunek Mitsubishi Materials [l AN B

0.012 0.028
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C : Gatunek konwencjonalny

Zuzycie Scierne powierzchni przytozenia (mm)

Zuzycie $cierne powierzchni przytozenia po wywierceniu 60 otworéw
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DSAS

POROWNANIE SIt. SKRAWANIA

OSTRE KRAWEDZIE SKRAWAJACE, NISKI OPOR SKRAWANIA
Dzieki ostrym krawedziom skrawajacym, sita odporu podczas wiercenia tytanu wierttem DSAS

byta nizsza niz przy uzyciu wiertta konwencjonalnego.

Materiat Stop tytanu (Ti-6AL-4V)
Narzedzie DSAS0700X03S080

ap (mm) 10

Ve (m/min) 40

f (mm/obr) 0.15

Chtodzenie cEr:Tc:J(;SzJ:n[ilD\;ﬁ\]/:/netrzne
Obrabiarka Pionowe centrum obrdbcze

NISKA SILA SKRAWANIA, WYSOKA JAKOSC

Poréwnanie oporéw skrawania przeprowadzono podczas obrébki stopu RENE 41.
W poréwnaniu do produktéw konwencjonalnych,dla wiertta DSAS sita skrawania byta najnizsza.

Materiat RENE41

Narzedzie DSAS0700X03S080

ap (mm) 10

Ve (m/min) 15

f (mm/obr) 0.10

Chtodzenie cEr:T;J(;Szj:n[ilD\Ajﬁ\]/:/ngtrzne
Obrabiarka Pionowe centrum obrébcze

M : Gatunek Mitsubishi Materials [l AN B

C : Gatunek konwencjonalny
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DSAS

POROWNANIE SIt. SKRAWANIA

1800
Materiat Inconel 718
Narzedzie DSAS0600X055060 1500 0 R SRR |
Z ]
DC (mm) 6 < m — e
ap (mm) 30 5 [ismemeneviam = P et U
Ve (i i 20 § 900W@c&qﬂ@m
g I
f (mm/obr) 0.16 ‘ : £ gl
Chtodzenie ErmZE [.10 . 2 I
chtodzenie wewnetrzne I

Moment obrotowy Mz (N*m)

Obrabiarka Pionowe centrum obrébcze )
07 T T
0 20 40
Materiat Inconel 718 E 0.18
Narzedzie DSAS0600X055060 E 01
DC (mm) 6 5
ISy
ap (mm) 30 AL
Ve (m/min 20 1% /
(m/min) S e Py
f (mm/obr) 0.10 g /
_ Emulsja (10 %), S 010 —
Chtodzenie chtodzenie wewnetrzne %
Obrabiarka Pionowe centrum obrdbcze 3 008
g
5 0.06 T T T
™ 20 40 60

PO 100 OTWORACH Liczba otworéw

0.135 mm

DSAS Gatunek
konwencjonalny

M : Gatunek Mitsubishi Materials Bl A B C : Gatunek konwencjonalny



DSAS

WIERTLO PELNOWEGLIKOWE Z CHLODZENIEM
WEWNETRZNYM

1 P
—
iy
DC‘ —<C:’
Y o
Ve LU >
< LCF >
< LH 1
< OAL >
2 PL LF
) =z
pc A2 3
T [=]
LU
¢ LCF )
o LH
- OAL | >
DC=3 3<DC<6  6<DC<10 10<DC<12
0 0 0 0
-0.018  -0.018  -0.022  -0.027
DC=3 3<DCs6  6<DC<10 10<DC<12
0 0 0 0
-0.008  -0.008  -0.009  -0.011
o
Numer S DC DCON L/D 0AL LU LCF LH LF PL Rys.
Zamowieniowy o~
&
DSAS0300X035060 ° 3.00 6 3 70.5 9.5 215 235 70 0.5 1
DSAS0300X055060 ° 3.00 6 5 78.5 15.5 28.5 31.5 78 0.5 1
DSAS0310X035060 ° 3.10 6 3 70.6 9.9 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0310X055060 ° 3.10 6 5 78.6 16.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0318X035060 ° 3.18 6 3 70.6 10.1 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0318X055060 ° 3.18 6 5 78.6 16.5 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0320X035060 ° 3.20 6 3 70.6 10.2 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0320X055060 ° 3.20 6 5 78.6 16.6 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0326X035060 ° 3.26 6 3 70.6 10.4 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0326X055060 ° 3.26 6 5 78.6 16.9 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0330X035060 ° 3.30 6 3 70.6 10.5 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0330X055060 ° 3.30 6 5 78.6 17.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0340X035060 ° 3.40 6 3 70.6 10.8 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0340X055060 ° 3.40 6 5 78.6 17.6 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0350X035060 ° 3.50 6 3 70.6 1.1 21.6 23.6 70 0.6 1
DSAS0350X055060 ° 3.50 6 5 78.6 18.1 28.6 31.6 78 0.6 1
DSAS0357X035060 ° 3.57 6 3 70.7 1.4 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0357X055060 ° 3.57 6 5 78.7 18.6 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0360X035060 ° 3.60 6 3 70.7 11.5 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0360X055060 ° 3.60 6 5 78.7 18.7 30.7 31.7 78 0.7 1
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DSAS

Numer I
zaméwieniowy E DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Rys.
(=)

DSAS0370X035060 (J 3.70 6 3 70.7 11.8 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0370X055060 (] 3.70 6 5 78.7 19.2 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0380X035060 [ J 3.80 6 3 70.7 12.1 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0380X055060 [} 3.80 6 5 78.7 19.7 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0390X03S060 (J 3.90 6 3 70.7 12.4 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0390X055060 (] 3.90 6 5 78.7 20.2 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0397X035060 (] 3.97 6 3 70.7 12.6 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0397X055060 (] 3.97 6 5 78.7 20.5 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0400X035060 [ J 4.00 6 3 70.7 12.7 22.7 23.7 70 0.7 1
DSAS0400X055060 [} 4.00 6 5 78.7 20.7 30.7 31.7 78 0.7 1
DSAS0410X035060 (J 4.10 6 3 73.7 13.0 24.7 26.7 73 0.7 1
DSAS0410X055060 ® 4.10 6 5 82.7 21.2 33.7 35.7 82 0.7 1
DSAS0420X035060 (] 4.20 6 3 73.8 13.4 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0420X055060 [ J 4.20 6 5 82.8 21.8 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0430X035060 (J 4.30 6 3 73.8 13.7 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0430X055060 (] 4.30 6 5 82.8 22.3 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0437X035060 (J 4.37 6 3 73.8 13.9 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0437X055060 [} 4.37 6 5 82.8 22.6 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0440X035060 (] 4.40 6 3 73.8 14.0 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0440X055060 (] 4.40 6 5 82.8 22.8 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0450X035060 (] 4.50 6 3 73.8 14.3 24.8 26.8 73 0.8 1
DSAS0450X055060 (] 4.50 6 5 82.8 23.3 33.8 35.8 82 0.8 1
DSAS0460X035060 [ J 4.60 6 3 75.8 14.6 25.8 28.8 75 0.8 1
DSAS0460X055060 [ J 4.60 6 5 85.8 23.8 35.8 38.8 85 0.8 1
DSAS0470X03S060 (J 4.70 6 3 75.9 15.0 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0470X055060 (] 4.70 6 5 85.9 24.4 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0476X035060 (] 4.76 6 3 75.9 15.2 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0476X055060 (] 4.76 6 5 85.9 24.7 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0480X035060 (J 4.80 6 3 75.9 15.3 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0480X055060 (] 4.80 6 5 85.9 24.9 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0486X035060 (J 4.86 6 3 75.9 15.5 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0486X055060 ® 4.86 6 5 85.9 25.2 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0490X035060 (] 4.90 6 3 75.9 15.6 25.9 28.9 75 0.9 1
DSAS0490X055060 ® 4.90 6 5 85.9 25.4 35.9 38.9 85 0.9 1
DSAS0500X035060 [ J 5.00 6 3 81.9 15.9 28.9 29.9 81 0.9 2
DSAS0500X055060 (] 5.00 6 5 89.9 25.9 39.9 42.9 89 0.9 2
DSAS0510X035060 (J 5.10 6 3 81.9 16.2 28.9 29.9 81 0.9 2
DSAS0510X055060 [} 5.10 6 5 89.9 26.4 39.9 42.9 89 0.9 2
DSAS0516X035060 (] 5.16 6 3 82.0 16.5 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0516X055060 (] 5.16 6 5 90.0 26.8 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0520X035060 (J 5.20 6 3 82.0 16.6 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0520X055060 (] 5.20 6 5 90.0 27.0 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0530X035060 (J 5.30 6 3 82.0 16.9 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0530X055060 (] 5.30 6 5 90.0 27.5 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0540X03S060 (J 5.40 6 3 82.0 17.2 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0540X055060 (] 5.40 6 5 90.0 28.0 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0550X035060 (] 5.50 6 3 82.0 17.5 29.0 30.0 81 1.0 2
DSAS0550X055060 (] 5.50 6 5 90.0 28.5 40.0 43.0 89 1.0 2
DSAS0556X035060 (J 5.56 6 3 82.1 17.8 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0556X055060 [} 5.56 6 5 90.1 28.9 43.1 43.1 89 1.1 2

1. Dla $rednic @ 5 mm lub mniejszych otwér kanatu chtodzacego ma przekréj okragty.

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.
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DSAS

Numer I
zaméwieniowy E DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Rys.
(=)

DSAS0560X035060 (J 5.60 6 3 82.1 17.9 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0560X055060 (] 5.60 6 5 90.1 29.1 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0570X035060 (J 5.70 6 3 82.1 18.2 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0570X055060 [ J 5.70 6 5 90.1 29.6 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0580X03S060 (J 5.80 6 3 82.1 18.5 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0580X055060 (] 5.80 6 5 90.1 30.1 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0590X035060 (J 5.90 6 3 82.1 18.8 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0590X055060 (] 5.90 6 5 90.1 30.6 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0595X035060 (J 5.95 6 3 82.1 19.0 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0595X055060 (] 5.95 6 5 90.1 30.9 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0600X035060 (J 6.00 6 3 82.1 19.1 31.1 31.1 81 1.1 2
DSAS0600X055060 (] 6.00 6 5 90.1 31.1 43.1 43.1 89 1.1 2
DSAS0610X035080 (] 6.10 8 3 87.2 19.5 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0610X055080 [ J 6.10 8 5 96.2 31.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0620X035080 (] 6.20 8 3 87.2 19.8 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0620X055080 (] 6.20 8 5 96.2 32.2 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0630X035080 (J 6.30 8 3 87.2 20.1 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0630X055080 [} 6.30 8 5 96.2 32.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0635X035080 (] 6.35 8 3 87.2 20.3 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0635X055080 (] 6.35 8 5 96.2 33.0 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0640X035080 (] 6.40 8 3 87.2 20.4 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0640X055080 (] 6.40 8 5 96.2 33.2 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0650X035080 [ J 6.50 8 3 87.2 20.7 34.2 37.2 86 1.2 2
DSAS0650X055080 [ J 6.50 8 5 96.2 33.7 47.2 49.2 95 1.2 2
DSAS0660X03S080 (J 6.60 8 3 91.3 21.1 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0660X055080 (] 6.60 8 5 99.3 34.3 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0670X035080 (] 6.70 8 3 91.3 21.4 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0670X055080 (] 6.70 8 5 99.3 34.8 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0675X035080 (J 6.75 8 3 91.3 21.5 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0675X055080 (] 6.75 8 5 99.3 35.0 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0680X035080 (J 6.80 8 3 91.3 21.7 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0680X055080 (] 6.80 8 5 99.3 35.3 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0690X035080 (] 6.90 8 3 91.3 22.0 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0690X055080 ® 6.90 8 5 99.3 35.8 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0695X035080 (J 6.95 8 3 91.3 22.2 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0695X055080 (] 6.95 8 5 99.3 36.1 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0700X035080 (J 7.00 8 3 91.3 22.3 36.3 38.3 90 1.3 2
DSAS0700X055080 [} 7.00 8 5 99.3 36.3 50.3 52.3 98 1.3 2
DSAS0710X03S080 (] 7.10 8 3 91.4 22.7 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0710X055080 (] 7.10 8 5 104.4 36.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0714X035080 (J 7.14 8 3 91.4 22.8 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0714X055080 ® 7.14 8 5 104.4 37.1 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0720X035080 (J 7.20 8 3 91.4 23.0 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0720X055080 (] 7.20 8 5 104.4 37.4 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0730X03S080 (J 7.30 8 3 91.4 23.3 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0730X055080 (] 7.30 8 5 104.4 37.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0740X035080 (] 7.40 8 3 91.4 23.6 39.4 40.4 90 1.4 2
DSAS0740X055080 (] 7.40 8 5 104.4 38.4 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0750X035080 (J 7.50 8 3 91.4 23.9 39.4 40.4 90 1.4 2

1. Dla $rednic @ 5 mm lub mniejszych otwdr kanatu chtodzacego ma przekréj okragty.
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DSAS

Numer I
zaméwieniowy E DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Rys.
(5]

DSAS0750X055080 [ ] 7.50 8 5 104.4 38.9 54.4 57.4 103 1.4 2
DSAS0754X035080 ([ ] 7.54 8 3 91.5 24.1 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0754X055080 [ ] 7.54 8 5 104.5 39.2 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0760X035080 ([ ] 7.60 8 3 91.5 24.3 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0760X055080 (J 7.60 8 5 104.5 39.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0770X035080 ([ ] 7.70 8 3 91.5 24.6 41.5 41.5 90 1.5 2
DSASQ0770X055080 [ ] 7.70 8 5 104.5 40.0 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0780X035080 ([ ] 7.80 8 3 91.5 24.9 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0780X055080 ([ ] 7.80 8 5 104.5 40.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0790X035080 ([ ] 7.90 8 3 91.5 25.2 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0790X055080 [ ] 7.90 8 5 104.5 41.0 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0794X035080 (J 7.94 8 3 91.5 253 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0794X055080 [ ] 7.94 8 5 104.5 41.2 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0800X035080 ([ ] 8.00 8 3 91.5 25.5 41.5 41.5 90 1.5 2
DSAS0800X055080 [ ] 8.00 8 5 104.5 41.5 57.5 57.5 103 1.5 2
DSAS0810X035100 ([ ] 8.10 10 3 97.5 25.8 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0810X055100 ([ ] 8.10 10 5 114.5 42.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0820X035100 (J 8.20 10 3 97.5 26.1 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0820X055100 [ ] 8.20 10 5 114.5 42.5 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0830X035100 ([ ] 8.30 10 3 97.5 26.4 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0830X055100 [ ] 8.30 10 5 114.5 43.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0833X035100 ([ ] 8.33 10 3 97.5 26.5 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0833X055100 ([ ] 8.33 10 5 114.5 43.2 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0840X035100 ([ ] 8.40 10 3 97.5 26.7 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0840X055100 (J 8.40 10 5 114.5 43.5 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0850X035100 ([ ] 8.50 10 3 97.5 27.0 44.5 47.5 96 1.5 2
DSAS0850X055100 [ ] 8.50 10 5 114.5 44.0 61.5 63.5 113 1.5 2
DSAS0860X035100 ([ ] 8.60 10 3 102.6 27.4 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0860X055100 ([ ] 8.60 10 5 117.6 44.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0870X035100 ([ ] 8.70 10 3 102.6 27.7 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0870X055100 ([ ] 8.70 10 5 117.6 45.1 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0873X035100 (J 8.73 10 3 102.6 27.8 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0873X055100 [ ] 8.73 10 5 117.6 45.3 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0880X035100 ([ ] 8.80 10 3 102.6 28.0 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0880X055100 [ ] 8.80 10 5 117.6 45.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0890X035100 ([ ] 8.90 10 3 102.6 28.3 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0890X055100 [ ] 8.90 10 5 117.6 46.1 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0900X035100 (J 9.00 10 3 102.6 28.6 46.6 48.6 101 1.6 2
DSAS0900X055100 (] 9.00 10 5 117.6 46.6 64.6 66.6 116 1.6 2
DSAS0910X035100 ([ ] 9.10 10 3 102.8 29.1 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0910X055100 [ ] 9.10 10 5 122.8 47.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0920X035100 ([ ] 9.20 10 3 102.8 29.4 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0920X055100 [ ] 9.20 10 5 122.8 47.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0930X035100 ([ ] 9.30 10 3 102.8 29.7 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0930X055100 [ J 9.30 10 5 122.8 48.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0940X035100 ([ ] 9.40 10 3 102.8 30.0 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0940X055100 [ ] 9.40 10 5 122.8 48.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0950X035100 ([ ] 9.50 10 3 102.8 30.3 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0950X055100 [ ] 9.50 10 5 122.8 49.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0953X035100 ([ ] 9.53 10 3 102.8 30.4 49.8 50.8 101 1.8 2

1. Dla $rednic @ 5 mm lub mniejszych otwér kanatu chtodzacego ma przekréj okragty.

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.

W



DSAS

Numer I
zaméwieniowy E DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Rys.
a
& DSAS0953X055100 [ 9.53 10 5 122.8 49.4 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0960X035100 [ 9.60 10 3 102.8 30.6 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0960X055100 [ ] 9.60 10 5 122.8 49.8 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0970X035100 [ ] 9.70 10 3 102.8 30.9 49.8 50.8 101 1.8 2
DSAS0970X055100 [ ] 9.70 10 5 122.8 50.3 68.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0980X035100 [ 9.80 10 3 102.8 31.2 51.8 51.8 101 1.8 2
M3 DSAS0980X055100 [ 9.80 10 5 122.8 50.8 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0990X035100 [ 9.90 10 8 102.8 31.5 51.9 51.8 101 1.8 2
DSAS0990X055100 [ ] 9.90 10 5 122.8 51.3 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS0992X035100 [ ] 9.92 10 3 102.8 31.6 51.8 51.8 101 1.8 2
DSAS0992X055100 [ ] 9.92 10 5 122.8 51.4 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS1000X035100 () 10.00 10 3 102.8 31.8 51.8 51.8 101 1.8 2
&3 DSAS1000X055100 [ 10.00 10 5 122.8 51.8 71.8 71.8 121 1.8 2
DSAS1010X035120 [ 10.10 12 8 112.9 32.2 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1010X055120 [ 10.10 12 5 135.9 52.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1020X035120 [ ] 10.20 12 3 112.9 32.5 54.9 57.9 11 1.9 2
DSAS1020X055120 [ ] 10.20 12 5 135.9 52.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1030X03S120 [ ] 10.30 12 3 112.9 32.8 54.9 57.9 111 1.9 2
MAY DSAS1030X055120 [ 10.30 12 5 135.9 53.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1032X035120 [ 10.32 12 3 112.9 32.9 54.9 57.9 1M 1.9 2
DSAS1032X055120 [ 10.32 12 5 135.9 53.5 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1040X035120 [ 10.40 12 3 112.9 33.1 54.9 57.9 1m 1.9 2
DSAS1040X055120 [ ] 10.40 12 5 135.9 53.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1050X035120 [ ] 10.50 12 3 112.9 33.4 54.9 57.9 111 1.9 2
M3 DSAS1050X055120 [ ] 10.50 12 5 135.9 54.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1060X035120 [ 10.60 12 3 112.9 33.7 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1060X055120 [ 10.60 12 5 135.9 54.9 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1070X035120 [ 10.70 12 8 112.9 34.0 54.9 57.9 m 1.9 2
DSAS1070X055120 [ ] 10.70 12 5 135.9 55.4 75.9 79.9 134 1.9 2
DSAS1072X035120 [ ] 10.72 12 3 118.0 34.1 57.0 59.0 116 2.0 2
(32T DSAS1072X055120 [ ] 10.72 12 5 142.0 55.6 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1080X03S120 [ ] 10.80 12 3 118.0 34.4 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1080X055120 [ 10.80 12 5 142.0 56.0 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1090X035120 [ 10.90 12 8 118.0 34.7 57.0 59.0 116 2.0 2
DSAS1090X055120 [ 10.90 12 5 142.0 56.5 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1100X03S120 [ ] 11.00 12 3 118.0 35.0 57.0 59.0 116 2.0 2
(32T DSAS1100X055120 [ ] 11.00 12 5 142.0 57.0 79.0 80.0 140 2.0 2
DSAS1110X03S120 [ ] 11.10 12 3 118.1 35.4 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1110X055120 [ ] 11.10 12 5 1421 57.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1111X035120 [ 11.11 12 3 118.1 35.4 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1111X055120 [ 1.1 12 5 142.1 57.7 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1120X03S120 [ ] 11.20 12 3 118.1 &7 60.1 61.1 116 2.1 2
(AT DSAS1120X055120 [ ] 11.20 12 5 1421 58.1 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1130X035120 [ ] 11.30 12 3 118.1 36.0 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1130X055120 [ ] 11.30 12 5 1421 58.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1140X035120 [ 11.40 12 3 118.1 36.3 60.1 61.1 116 2.1 2
DSAS1140X055120 [ 11.40 12 5 142.1 59.1 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1150X035120 [ 11.50 12 8 118.1 36.6 60.1 61.1 116 2.1 2
3 DSAS1150X055120 [ ] 11.50 12 5 1421 59.6 83.1 86.1 140 2.1 2
DSAS1151X035120 [ ] 11.51 12 3 118.2 36.7 62.2 62.2 116 2.2 2
1. Dla $rednic @ 5 mm lub mniejszych otwdr kanatu chtodzacego ma przekréj okragty. 13 'v?
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DSAS

Numer I
zaméwieniowy E DC DCON L/D OAL LU LCF LH LF PL Rys.

(=)
NIATl DSAS1151X055120 (] 11.51 12 5 142.2 59.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1160X035120 (J 11.60 12 3 118.2 37.0 62.2 62.2 116 22 2
DSAS1160X055120 (] 11.60 12 5 142.2 60.2 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1170X035120 (J 11.70 12 3 118.2 37.3 62.2 62.2 116 2.2 2
DSAS1170X055120 ® 11.70 12 5 142.2 60.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1180X035120 (] 11.80 12 3 118.2 37.6 62.2 62.2 116 2.2 2
Nl DSAS1180X055120 (] 11.80 12 5 142.2 61.2 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1190X035120 (] 11.90 12 3 118.2 37.9 62.2 62.2 116 22 2
DSAS1190X055120 (] 11.90 12 5 142.2 61.7 86.2 86.2 140 2.2 2
DSAS1200X035120 [ J 12.00 12 3 118.2 38.2 62.2 62.2 116 2.2 2
AW DSAS1200X055120 [} 12.00 12 5 142.2 62.2 86.2 86.2 140 2.2 2

1. Dla $rednic @ 5 mm lub mniejszych otwér kanatu chtodzacego ma przekréj okragty. 13 'V?
(X4

12 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.



DSAS

ZALECANE PARAMETRY OBROBKI

Materiat DC L/D Ve n f
3 10 1000 0.06 (0.04-0.1 )
4 10 790 0.06 (0.04-0.1 )
5 12 760 0.08 (0.06-0.12)

Stop zaroodporny 6 <5 15 790 0.1 (0.08-0.15)
8 15 590 0.1 (0.08-0.15)
10 18 570 0.1 (0.08-0.15)
12 20 530 0.12 (0.08-0.15)
3 40 4200 0.08 (0.06-0.12)
4 40 3100 0.1 (0.08-0.16)
5 40 2500 0.12(0.08-0.2 )

Stop tytanu 6 <5 40 2100 0.14(0.1 -0.2 )
8 42 1600 0.18(0.15-0.25)
10 42 1300 0.22(0.18-0.28)
12 45 1100 0.24(0.2 -0.3 )

~woN -

. Zalecany jest wysokoci$nieniowy system podawania chtodziwa przez wrzeciono.

. Zalecany typ chtodziwa: emulsja.

. Uzywajac chtodziwa nierozpuszczalnego w wodzie, zmniejsz predkos¢ skrawania o 10-20 %.
. Podczas wiercenia z uzyciem zewnetrznego systemu chtodziwa zaleca sie wiercenie wgtebne / stopniowe na kazdej gtebokosci

DC x 0,5 w celu utatwienia tamania wiérow.

13
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PRZYKLADY ZASTOSOWAN

DSAS0800X035080

Obudowa silnika odrzutowego - Inconel718

Narzedzie

Materiat obrabiany

Ve (m/min) 15
f (mm/obr) 0.10
ap (mm) 5
Chtodzenie Emulsja (od wewnatrz)
Wynik 12 otworéw

Y (wciaz mozliwe wiercenie kolejnych otwordw)

50 % 100 %

Narzedzie DSAS0560X035S060

Materiat obrabiany Uszczelnienie wewnetrzne - HS188

Ve [m/min) 15

f (mm/obr) 0.035

ap (mm) 5

Chtodzenie Emulsja (od wewnatrz)

. 64 otwory

Wynik (wciaz mozliwe wiercenie kolejnych otworéw)
50 % 100 %

Narzedzie DSAS0800X035080

Materiat obrabiany Monel K

Ve [m/min) 26

f (mm/obr) 0.1

ap (mm) 32

Chtodzenie Emulsja (od wewnatrz)

Wynik 50 otwordéw
50 % 100 %

Narzedzie DSAS0580X035060

Materiat obrabiany Rene 41

Ve (m/min) 23.6

f (mm/obr) 0.05

ap (mm) 12

Chtodzenie Emulsja (od wewnatrz)

Wynik 60 otwordéw

50 % 100 %

M :psAs M : Inne narzedzia

Wiertto DSAS charakteryzowato sie

ponad 3-krotnie dtuzsza trwatoscia

i stabilno$cia wiercenia oraz wysoka
doktadnoscia otworow.

Utrzymana zostata tolerancja
otwordéw.
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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